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すっぽん組込手順　－コア取付タイプ（SSR,SSS,STR,STS,SVSシリーズ）－

＜注記＞

１）必ず形状コアがポケット穴に収納されている際の形状コアの位置を基準にして、“すっぽん”を現物合わせ

　にて、金型に装填してください。

２）“すっぽん”本体または“すっぽん”に連結される形状コア、押上シャフト等をハンマーで叩く等により、

　“すっぽん”本体に無理な打撃衝撃が加わることは避けてください。

３）“すっぽん”とエジェクタプレートを繋ぐ押上シャフトを組付ける際、押上シャフトに引張力がかからない

　ようにしてください。

　“すっぽん”に連結された押上シャフトに引張力がかかると“すっぽん”は破損します。

　

　取付駒

エジェクタプレート

すっぽん本体

押上シャフト

ストップピン

①すっぽん取付用のポケット加工を施し、

②ボルトで型板に仮絞めします。

M6ボルト
※本絞めは、未だ行いません。

　当該スペースに「すっぽん」をはめ込みます。

ホルダ両側の溝に取付駒を

はめ込んでおきます。

④押上シャフトを押上げ、露出した締結部に

　形状駒をはめ込み、ノックピンで固定します。

形状駒 　正しい位置に収まるよう調整したうえ、

　②で仮絞めしたボルトを締結します。

⑤押上シャフトとエジェクタプレートを

　ボルトで締結し、型閉じ状態で形状駒が

③押上シャフトを取付ます。

⑥エジェクタープレートが必要以上に押上げ

　られないよう、ストップピンを設置します。

取付駒

ノックピン


